MANUAL DE | NSTALACI ON DEL MODULO TUNEL DE SECADO

PARA  MONTAR EN LAVAVAJILLAS FI-160 Y FI-200 (previanente
i nstal ado):

Desdoblar la Plantilla adjunta, cortar y doblar hacia dentro |as
4 pestafas sefialadas en la msna. Doblar |a pestafia superior y
apoyarla en el techo del Tunel.

Centrarla en la salida del Tunel de Lavado y en la entrada del

Tanel Secado con ayuda de l|las pestafias y de cinta adhesiva.
Puntee | os agujeros que correspondan a cada Tunel, atendiendo a
lo que se indicaen la plantilla. Retire la plantilla.

Tal adrar | os aguj eros A7 que correspondan a cada Tunel - segun se
indicaen la plantilla -.

Pegar la cinta esponjosa en |la cara de uno de los Tuneles a
ensanblar. (Ver Croquis 1). Soldar un cordén de silicona en el

contorno de las cintas y en el borde horizontal del tunel de
| avado.

Montar las patas y |a bandeja adjunta al Tunel de Secado y
situarlo a la salida del Tuanel de |avado, introduciendo los 2
pernos en el borde del Tuanel de lavado.(Ver Coquis en la
plantilla).

Amarrarl os, enpleando los 10 tornillos M6X15, 20 arandel as pl anas
y 20 de Nylon adjuntas, situando |as arandelas Nylon a anbos
| ados de | os tuneles con |las planas encinma. Amarrar asi msno | os
2 pernos M.

Introducir el soporte de ufias en | os 'Deslizam entos' de plastico
de las 2 @Quias de cestillos. Amarrar este soporte de ufias T.S. a

soporte ufias de | avado.

Situar estas 2 Quias de cestillos, en |os oblongos |ateral es del

Tanel de Secado. (Accesorios: 4 tornillo. Mx10 aplastados + 4
arandelas A5 y 4 Tuerca sonbrerete). Regular la altura de |as
guias, ~4 mm por encima del perfil de las nmesas de salida y
amarrarl as.

| NSTALACI ON ELECTRI CA DEL T.S. (VERSION | ZQUI ERDA).

Soltar el panel lateral inferior derecho para realizar un agujero
/23, segun plano HG 16781.
Amarrar en dicho agujero y en el panel posterior de la Cubierta
TS. los 2 racods 90° SFWD, con | as tuercas adjuntas.
Situar en la guia- contactores del cuadro, (plano HD 16059 6 HD
16075) :
1 tenporizador TPT (tenporizador resistencias) y 1
t empori zador TPS (tenporizador notor)(*)
1 Contactor CMB (contactor notor + Relé térmco) y 1
Contactor CRS (contactor Resistencias).

*) Los tienpos y el nodo de |os tenporizadores van regul ados de
abri ca.
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Pasar el cableado T.S. desde el Cuadro - racord 90° panel |atera
- macarroén - racord panel posterior TS.- grupo TS., hasta que el
macarron (long:~0.88 nts) haga tope y enclavarlo con |as
hor qui | | as- gr apa.
Se realizardn las conexi 6nes del Mot ovent i | ador y las
resistencias T.S. al cuadro el éctri co, segun los planos
si gui ent es:
Para el FI-160 y FI-200 el HC-16677-1 y el HD 16059
Para el ECO- 160 y ECO 200 | os HC-16676-1 y HD- 16075

Al nontar un TS. |la manguera de conexi 6n general y |os fusibles
requeri dos son los indicados en el Cuadro 1.

Tensi 6n : 380-415V - 3N~ Tensi 6n : 220V -3~
MODELO )
Manguera = M Fusibles = lypnguera = M|Fusibles = F
FI - 160
FI - 200( BASI COS] 4X16mm + T 63 A 3X25mm + T 100 A
Fl -160+ T. S.
4X16mm + T 80 A 125 A
FI - 200+ T. S. 3X335mm + T
ECO- 160
4X2.5mMm + T 20 A 3IXdhmm + T 32 A
ECO- 200
ECO 160+ T. S.
4X4mm +T 32 A 3X6mm +T 40 A
ECO- 200+ T. S.
CUADRO 1

Posi ci onar | as patas regul ables del TS. en el piso.

Verificar si el sentido de giro del Mtoventilador T.S. es
correcto. (Accionando el 'detector de cestillos' con el aparato
en orden de narcha).

Montar |l as cortinas segiun se indica en Croquis de la plantilla
(La Cortina enviada con el TS. se canbia al final del Tunel de
Lavado) .

| NSTALACI ON ELECTRI CA DEL T.S. (VERSI ON DERECHA) .

Real i zar agujero A 23 en panel lateral inferior izquierdo, segun
pl ano HC- 16754.

El resto del nontaje es idéntico a lo indicado para la Versiodn
| zqui er da



| NSTALLATI ON MANUAL OF THE DRYI NG TUNNEL MODULE | N THE DI SHWASHER

TO INSTALL I N DI SHWASHERS FI-160 AND Fl - 200 (previously installed):

Unfold the attached tenplate, cut and fold inwards the 4 edges

marked on it. Fold the upper edge and support it against the

tunnel top.
Center it in the exit of the wash tunnel and in the entry of

the dry tunnel, using the edges and adhesive tape. Perforate the
hol es matching each tunnel, as indicated on the tenplate. Renobve

the tenpl ate.

Drill the holes A&7 matching each tunnel- as indicated in the

tenpl ate.

Stick the fluffy tape on the face of one of the tunnels to be

assenbl ed. (See Sketch 1). Weld a silicon cord in the outline of
the tapes and the horizontal edge of the wash tunnel

Fix the legs and the attached try of the dry tunnel, and place it

at the exit of the wash tunnel, inserting the 2 bolts in the edge

of the wash tunnel. (See Sketch in the tenplate).

Fix them by using the attached 10 screws MX15, 20 flat washers
and 20 nylon washers, by placing the nylon washers on both sides
of the tunnels, with the flat washers on them Fix also the 2

bolts M

Insert the nail support in the plastic "slipping devices" of the
2 rack guides. Fix this nail support T.S. to the wash nails

support.
Place these 2 rack guides in the dry tunnel oblong sides.

(Accessories: 4 smashed Mx10 screws + 4 washers A5 and 4 cap
lock nuts). Adjust the height of the guides, ~4 mm over the

profile of the exit tables and fix them

ELECTRI CAL | NSTALLATION OF T.S. (LEFT VERSIQN).

Rel ease the right |ower side panel to nmake a hole /23, as shown

in the plan HC 16781.

Fix the 2 raccords 90° SFWO, with the attached nut in that hole

and in the higher panel of the TS cover.
Pl ace the guide - board contactors, (plan HD-16059 or HD 16075):

1 TPT timer (resistance timer) and 1 TPS tiner (engine

timer)(*)

1 CM5s Contactor (engine contactor + thermal relay) and

1 CRS Contactor (resistance contactor).
(*) The tinmer tines and node are adjusted in the factory.



Take the T.S. wiring fromthe Board -
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front panel

si de panel

- group TS
(~0.88 nts long) gets to the maximum |imt

raccord 90° -

t he
it

until
and fix

fan and the TS resistances should be connected to the
board, as shown in the plans.

the FlI-160 and FI-200 the HC 16677-1 and the HD
16059

the ECO-160 and ECO 200 the HC-16676-1 and HD- 16075

t he general

connection hose and the required

Tensi on : 380-415V - 3N~ Tension : 220V -3~
MODEL
Hose=M Fuses=F Hose=M Fuses=F
FIl - 160
FI - 200( BASI ) 4X16mm + 63 A 3X25mMm + 1 100 A
FI -160+ T. S.
4X16mm + 80 A 125 A
FI -200+ T. S. 3X35mMm + 1
ECO- 160
4X2. 5mM + 20 A 3X¥dArmm + T 32 A
ECO- 200
ECO- 160+T. S.
AX4Amm? +T 32 A 3X6mm +T 40 A
ECO- 200+T. S.
TABLE 1

Position the adjustable feet of the TS. on the floor.

Check if

the T.S.

not or

fan turn

direction

is

appropri at e.

(Operating the "rack detector” with the appliance running).

Pl ace the curtains as shown in the Sketch of the tenplate.

(The

Curtain sent with the TS. changes at the end of the wash tunnel).

ELECTRI CAL | NSTALLATION OF T.S. (R GHT VERSI ON) .

Drill a hole A£23 in the left |ower side panel, as shown in plan
HC- 16754.
The rest of the assenbling process is simlar to that indicated
for the left version.

Z- 279502



